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FECHA : AGO, 2020 

DESCRIPCIÓN : GYLON® EPIX® 

REVISIÓN : A 

GYLON® EPIX® 

3504 

PROPIEDADES MATERIALES 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PROPIEDADES FÍSICAS TÍPICAS 

 

 

 

 

VALORES DE DISEÑO Y RENDIMIENTO 

 

 

 

 

Color: Azul 
Composición: PTFE con microesferas de aluminosilicato,  

superficie de nueva tecnología celdas hexag-

onales para reducción de carga de com-
presión 

Servicio de Fluidos (vea la 

guía de resistencia química): 
Concentraciones moderadas de ácidos, 
algunos cáusticos, hidrocarburos, sol-
ventes, peróxido de hidrógeno, refriger-
antes y criogénicos  

Temperatura   

Mínima: -450°F (-268°C) 
Límite Ideal de Operación: 400°F (204°C) 

Máxima: 500°F (260°C) ver cuadro → 
Presión   

Límite Ideal de Operación: 750 psig (52 bar) 
Máxima: 1200 psig (83 bar) ver cuadro→ 

Crecimiento Bacterial: No compatible 

Especificaciones: 
Aprobado por FDA, USDA, USP <87> <88> 

<661>, Cumple con TA Luft, REACH / RoHS  

ASTM F36L Compresibilidad (promedio): 52% 
ASTM F36L Recuperación: 25% 
ASTM D1708 Resistencia: 2,000 psi (13.8 MPa) 
DIN 52913 Carga de Retención   

  16 hrs @ 500°F (260°) 7,250 psi 
(50MPa) esfuerzo de la junta 50% 

ASTM F3149 Factores de diseño   
  “m” factor: 2.5 
  “y” factor: 2,000 psi (13.8 MPa) 

ASTM ROTT Constantes de Junta   
  Gb: 76 psi 
  a: 0.508 
  Gs: 13.6 psi 

ASTM HOBT2  Soplo caliente con ciclos térmicos   
  Capacidad de 435 psig: 432°F (222°C) 
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CARACTERÍSTICAS DE SELLADO 

GYLON® EPIX® 

3504 

ASTM F37B Sellabilidad (0.2” ID x 1.20” (tamaño de junta en prueba OD)   

  Fuel A – 9.8 psig, 1,000 psi-esfuerzo de la junta: 0.2 ml/hr 

  Nitrógeno – 30 psig, 3,000 psi-esfuerzo de la junta: 0.15 ml/hr 

DIN 3535 Gas Permeability   

  Parte 6–580 psig (40 bar), 4,640 psi (32 MPa) esfuerzo de la 
junta: 

0.0005 mg/m*s 

  Parte 4–580 psig (40 bar), 4,640 psi (32 MPa) esfuerzo de la 

junta: 

<0.006 cc/min 

  Método 
de Prueba 

unidades 
GYLON® EPIX 

Estilo 3504 EPX 

  
Tolerancia de tensión máxima de montaje 

(Qsmax) 
De acuerdo con DIN EN 13555 

68°F (20°C) EN 13555 psi (MPa) 29,000 (200) 

212°F (100°C) EN 13555 psi (MPa) 17,400 (120) 

302°F (150°C) EN 13555 psi (MPa) 14,500 (100) 

392°F (200°C) EN 13555 psi (MPa) 11,600 (80) 

482°F (250°C) EN 13555 psi (MPa) 8,700 (60) 

Tensión mínima (Qmin) 
Necesaria para alcanzar 0.01 [mg / (s * m)] 

150-580 psig (10-40 bar) EN 13555 psi (MPa) 725 (5) 

1,160 psig (80 bar) EN 13555 psi (MPa) 1,450 (10) 

Clase máxima de sellabilidad a 68 ° F 

(20 ° C) a 2,900 psi (20 MPa) Esfuerzo de 

montaje 

145-290 psig (10-20 bar) EN 13555 L[mg/(s*m)] 1.0x10-4 

580-1,160 psig (40-80 bar) EN 13555 L[mg/(s*m)] 1.0x10-3 

Clase máxima de sellabilidad a 68°F (20°C) at 
23,200 psi (160 Mpa) 

Esfuerzo de montaje 

  
580 psig (40 bar) 

  
EN 13555 

  
L[mg/(s*m)] 

  
1.0x10-5 

2-3 
V1MKT-20 

 



 

 

GYLON® EPIX® 

3504 

 
 

 

 

 

 

 

† - 

Los datos de acuerdo con DIN EN 13555 para los cálculos que se realizarán de acuerdo con DIN EN 1591-1  
Los datos se pueden utilizar para ASME PCC-1: 2013, incluido el Apéndice "I" o el Apéndice "O". 
Póngase en contacto con Ingeniería de Soporte Garlock si la sección transversal de la junta (ancho) es inferior a 0.5 "(12.7 mm) 

 DIMENSIONES COMERCIALES 

 DIMENSIONES* ESPESOR UNIVERSAL  

 60” x 60” 3/32” Tecnología EPIX® 

INSTRUCCIONES PARA SU MANEJO Y ALMACENAJE 
1. Almacenar en áreas frescas y secas   

2. No apilar más de 30 hojas por tarima (lisa)   

3. No exponer la hoja a la intemperie antes de usarla   

4. No exponer a grasas, aceites y solventes en forma líquida o vapor, antes de usarla  

5. No exponer al fuego directo ni antes ni después de su uso  

6. Prevenir de la exposición de los rayos ultravioleta provenientes de la luz solar y de lámparas de luz fluorescentes 

7. No almacenar cerca de aparatos que produzcan ozono (O3)   

8. En caso de almacenamiento prolongado, inspeccione periódicamente el material  

9. No almacenar cerca de aparatos que produzcan calor  

10. La Vida en Almacén (fecha de caducidad) es mayor a  60 meses a partir de la fecha de fabricación, por la naturaleza del material. 

NOTAS: 

Las aplicaciones  y propiedades mostradas en esta hoja técnica son típicas. La selección de productos debe realizarse con un estudio o evaluación de su aplicación específica 

para que sean los adecuados. Para recomendaciones de aplicaciones específicas, favor de consultar al área de servicio  a cliente en Garlock de México, S.A. de C.V.  Errores en la 

selección de los producto de sellado puede provocar serios daños materiales y personales. 

Los datos de desempeño han sido desarrollados de pruebas de campo, reportes de campo de los clientes y/o pruebas en laboratorio interno. 

Garlock de México S.A. de C.V. no asume ninguna responsabilidad por errores de interpretación cometidos por terceros. Cuando la selección se haya hecho sin la participación 

de  Garlock o cuando se hubiera hecho con datos inexactos o incompletos proporcionados por el usuario. 

. Garlock de México se reserva el derecho de cambios en esta información sin previo aviso. 

. Cualquier corrección hecha en esta hoja provocará su invalidación. 

. Esta edición cancela aquellas copias editadas previamente. 

Montaje inicial y esfuerzo residual requerido para lograr una capacidad de sellado de 0.01 [mg / (s * m)] 

(De acuerdo con el método de prueba DIN EN 13555) 

  
Presión Correspondiente 

Esfuerzo inicial del 

Montaje (QA) 

Esfuerzo residual de 
Montaje 

150 psig (10 bar) 1,450 psi (10 Mpa) 435 psi (3 MPa) 

300 psig (20 bar) 1,450 psi (10 Mpa) 580 psi (4 MPa) 

580 psig (40 bar) 1,450 psi (10 Mpa) 725 psi (5 MPa) 

1,160 psig (80 bar) 2,900 psi (20 Mpa) 1,450 psi (10 MPa) 
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